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Patentansprllche 

I 1 .j Einrichtung zur Sollwerteingabe in die Steuerung 
"elner Spritzgieflmaschine , bei der Jewells verschiedenen 
5 Parameterwerten von z.B. Weg und Zeit unterschiedliche 
Sollwerte von z.B. Druck und Geschwindigkeit zugeordnet 
sind, dadurch gekennzeichnet, 
dafi Parameterwerte und zugehbrige Sollwerte als Kurven 
mit einem Llchtgriffel oder derglaichen auf dem Sicht- 
10 schirm einea elektronischen Datensichtgerfites (3) mit 
Speicherfunktion korrigierbar auf zeichenbar und von hier 
aus auf Befehl in die Steuerung (2) Ubertragbar sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
15 daB das Datensichtgerat (3) als steckbare transportable 

Einheit ausgebildet ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Werte aus der Steuerung (2) in das Datensicht- 

20 gerat (3) rtlcktibertragbar und anzeigbar sind. 
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sich hierdurch Fehler einschlelchen. Ergeben sich Korrek- 
turnotwendigkeiten, so 1st es ebenfalls recht mtihsam, 
die Korrekturen so zu bestimmen, dafl sie noch in den 
Rahmeri der Ubrigen Werte passen, da der ariscnauiiche Zu- 
5 sammenhang fehlt. . . 

Die "Auf gabe der vorliegenden Erf indung besteht demgemaB 
dariri, bei "einer Einrichtung der eingangs genannteh Art 
die Einstelluhg und Korrektur der Sollwerte zu erleich- 

10 tern und Bedienungsf ehler zu verringern.' u . * , ' 
"Diese Auf gabe wird erf indutig'sgemaB dadurch gelbst, daB 
Parameten*er'te : *und ' zugehttrlge Soilwertfe als Kurven init 
einem Lichtgrif fel oder : dergleichen auf dem Sichtschirm 
eines elektronischen Datensichtgerates mit Speicherfunk- 

15 tion korrigierbar' fiuf zeicnenbar und 'von' hier aiis" aiif " " 
Bef ehl in die' Steuerung Ubertragbar sind. 

Auf diese Weise hat der Bedienungsmann den Zusammenhang 
der Werte "als^Ganzes in Form einer Kurve vor 1 sich," kanri * 
20 also aufgr^d 0 der ^^'Ah'eilogdurcHstelluhg ;sof ort Uberblicken, 
?c bb f Fehler gemalciht 1 ^ wurden mid'Tst r d'ann l aucti* jederzeit in 
der Lage , die Auswirkung der Korrektur in bezug auf" die 
Ubrigen Werte zu Ubersehen. 

25 Mit Vorteil wird das Datensichtgerat als steckbare trans- 
portable Einheit ausgebildet, so dafl eine Vielzahl von 
Maschinen mit Daten nacheinander versorgt werden kann. 

Hierdurch lfiflt sich die Steuerung und die Bedientafel 
30 an der Maschtie selbst u.U. erheblich vereinfachen. 

Mit Vorteil ist die Einrichtung ferner noch so ausgebil- 
det, dafl nicht nur Daten vom Datensichtgerat in die 
Steuerung der SpritzgieBmaschine Ubernehmbar sind, son- 
35 dem daB umgekehrt auch wieder die Daten aus der Spritz- 
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5 Einrichtung zur Sollwerteingabe in die Steuerung einer 
Spritzgieflmaschine 



Die Erf indung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Soll- 
werteingabe in die Steuerung einer Spritzgieflmaschine, 
10 bei der Jeweils verschiedenen Parameterwerten von z.B. 
Weg und Zeit unterschiedliche Sollwerte von z.B. Druck 
und Geschwindigkeit zugeordnet sind. 

Zur Steuerung der Spritzgie3maschine ist es z.B. erfor- 
15 derlich, den Druck in Abh&hgigkeit vom Weg oder der Zeit, 
bzw. die Geschwindigkeit abhangig vom Weg zu verandern. 

Die Werte, die empirisch gefunden oder berechnet sind, 
liegen in Form von Tabellen vor. Zur Eingabe dieser Wer- 
20 te in die Speicher der Steuerung benutzt man entweder 
Potentiometer oder Dekadenschalter (vgl. z.B. DE-AS 
16 38 128). 

Bei der Vielzahl von einzugebenden Werten bleibt es 
nicht aus, dafl das Bedienungspersonal das GefUhl ftir 
25 den richtigen Zusammenhang der Werte verliert und dafl 
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gieflmaschine in das Datensichtgerat Ubernehmbar sind. 
Dies ist z.B. von besonderem Interesse, wenn beurteilt 
werden soli, ob das im Speicher vorliegende Programm 
optimal aufgebaut ist, 

5 

Ein weiterer vorteilhaf ter Einsatz des Datensichtgerates 
ist darin zu sehen, dafl neben den vorstehend genannten 
Funktionszusammenhangen der einzelnen Werte gegebenen- 
falls auch die Spritzgieflmaschine selbst in symbolischer 
10 Darstellung auf dem Sichtschirm dargestellt werden kann 
und dafl in diese Darstellung dann entsprechende Werte an 
den einzelnen Punkten eingeblendet werden, urn den Zusam- 
menhang zwischen Maschine und Steuerungsabiauf en besonders 
deutlich zu machen. 

15 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausftlhrungs- 
beispiels sei die Erfiidung ntther erlautert: 
Die schematisch gezeigte Spritzgieflmaschine 1 erhalt 
ihre Steuerbefehle von einer elektronischen Steuerung 2, 

20 die mit einer Bedientafel 21 ausgerlistet ist. An die 
Steuerung 2 ist eine Einrichtung zur Sollwertvorgabe an- 
steckbar, wie durch die gestrichelte Linie 7 angedeutet. 
Diese Einrichtung besteht aus einem Datensichtgerat 3, 
von dem schematisch der Sichtschirm 32 und ein Zwischen- 

25 speicher 33 gezeigt sind. Mit einem Geber 34 wird der 
Parameter x, z.B. Weg oder Zeit eingestellt und mit 
einem Geber 33 die zugehBrige Funktion y, z.B. Druck 
oder Geschwindigkeit. Das Datensichtgerat 3 ist nun so 
ausgebildet, dafl auf dem Sichtschirm in der Abszisse x 

30 Wegwerte und auf der Ordinate y Geschwindigkeitswerte 
aufgezeichnet sind. Wird nun vom Bedienungsmann mittels 
eines Lichtgriff els k eine Kurve auf dem Sichtschirm ge- 
schrieben, die den Zusammenhang zwischen Weg und Ge- 
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schwindigkeit anzeigt, so werden die zusammengehorigen 
Wertepaare dieser - fortlaufend auf dem Sichtschirm an- 
gezeigten - Kurve, automatisch vom Sichtschirm in den 
Zwischenspeicher 31 Ubertragen. Der Bedienungsmann 

5 tragt die Kurve nach den vorliegenden Tabellenwerten 
auf und kann dabei jederzeit Ubersehen, ob der Verlauf 
der Kurve in etwa einen brauchbaren Funktionszusammen- 
hang ergibt. Es ist ihm ferner sofort mbglich, korri- 
gierend einzugreifen, falls Werte nicht brauchbar er- 

10 scheinen. 1st die Kurve vorgegeben, so kann sie mittels 
eines Bef ehls Uber eine Datenleitung 71 in die Speicher 
der Steuerung 2 libernommen werden. Zeigt es sich, daS 
die Spritzgieflmaschine 1 nicht optimal arbeitet, so kSn- 
nen diese Werte 2 wieder in das Datensichtgerat 3 zurilck- 

15 Ubertragen und hier in Form einer Kurve angezeigt werden. 
Der Programmierer hat es dann in der Hand, die Kurve ent- 
sprechend den gewlinschten Erfordernissen zu verandern. 

3 PatentansprUche 
1 Figur 



030045/0232 



6 vpa 79 P 8 50 5 BRO 

Zusammenf assung 

Einrichtung zur Sollwerteingabe in die Steuerung einer 
SpritzgieBmaschine ____ 

Zur Sollwerteingabe in die Steuerung einer SpritzgieB- 
maschine wird ein elektronisches Datensichtgerftt benutzt, 
auf dessen Schirm die Sollwertkurven mit Lichtgriff el ge- 
schrieben verden. 

Das Datensichtgerat ist mit Vorteil als steckbare Einheit 
ausgebildet und kann zur Versorgung mehrerer Spritzgiefl- 
maschinen dienen. 
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